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2c wtrd o<nc Palette «us KunststofT mft efnem Ooerte* und 
einem UnterteB beechdoben, bd dor das Obertea ana zweJ to 
auf einer Setta m* Lang*- uod Queirippen (4, 5) versehenen, 
ep>ege(bUd«ch zuofnander ausgebBdeten Pietten bmteht Die 
Langs- und Quenippen slnd mtt Ihren frelen Kanten gegertset- 
tig verechwaJflt, woduroh WegesteJf a Rohm (7, a, 9) gebOdet 
wertier, die ebenfaKs In Ungs- und Querrichtung vedeufen 
und etwa rechteddgen QueraeJmJt! beakzen. Dee UnterteS der 
Palace, das mlt dam Oberte* ebenfaUs verschweW 1st. wW 
durch ieoUerte FQfla Oder paraileto Kufen (11) oder auoh eta 
Fetisterfcreuz geblldet {32 05 gig) 
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EatentartsprUche 

1. Palette aus Kunststoff rait einem Oberteil und 

einem .Unterteil, 

dadurch gekennzeichne t , 

d** da© Oberteil (1) aus zwei je auf einer Seite mit. 
5 Langs- und Querrippen (4; 5) versehenen Platten' (2, 3) 
besteht, daB die Rippen (4, 5) der beiden Flatten 
(2, 3) spiegelbildlich zueinander ausgebildet und mit 
ihren freieh Ranter gegenseitig verschweiBt sind und 
d*n die Rippen (4 , 5) so angeordnet sind, da/3 sie im 
10 verschweiBten Zustand in Langs- und Querrichtung der 

Palette verlaufende Rohre (7, 8, 9) mit etwa rechtecki- 
gem Querschnitt bilden. 

2. Palette nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Platten (2 , 3 ) zwischen 
15 den Rohren (7, 8, 9) mit zueinander fluchtenden Durch- 
brlichen (10) versehen sind. 

3. Palette nach. Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichne.t, daB im Randbereich der Palette 
mehrere eng benachbarte Rohre (7) mit hochkantstehen- 
20 dero Rechteckquerschnitt angeordnet sind. 
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4. Palette nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet , daO im Bereich der Langs- und 
der Quermitte der Palette je mehrere eng benachbarte 
Rohre (9) rait hochkantstehendeta Rechteckquerschnitt 

5 odet etwa quadratischem Querschnitt angeordnet sind. 

5. Palette nach Anspruch 3 und 4, 

dadurch gekennzeichnet, dan zwischen den Randbereichen 
und der Langs- biw. Quermitte der Palecte jew*-' !&■ Rohte 
(8/ mlt liegendem Rechteckquerschnitt angeordnet sind, 

10 6, Palette nach Anspruch 2 und 5, 

dadurch gekennzeichnet, dan die Durchbruche (10) etwa 
quadraticcho Form habon. 

7« Palette nach einem der An^prUche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daG das Oberteil (1 ) auf der 
15 Un.terseite mit Funansatzen (15) ausgestattet ist, die 
die Verbindung stum Untertoil herstellen. 

8. Palette naqh Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, dan das Onterteil durch isc- 
lierte FUne (13) gebildet ist, die je an den Ecken, in 
20 der Langs- und Quormittc der AuBcnrandcr und in der 

Mitte der Palette angeordnet sind und in die FuBansatze 
(15) tibergehen. . 

9. Palette nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, dan das Unterteil durch drei 
25 parallel zueinander verlaufende, in der Langsmitte und 

an den Aunenrandern der Palette angeordnete Kufen gebil- 
det ist, die je an ihren Enden und in der Mitte in. die 
Funansatze (15) des Oberteils tibergehende Ansatze (13) 
besitzen. 
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10. Palette nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet , daO die Kufen (11) durch Quer- 
verbindungen (17) an ihren Enden urid in der Mitte zu 
einem Fensterkreuz erganzt sind. 

5 11. Palette nach Anspruch 9, 

dadurch gekennzeichnet , daO die Kufen.. (11) und/oder die 
Fons torkr cu ec rghnr ungen (17 ) eine nach unten weisende 
Verrippung aufweisen. 

12. Palette nach einem- der Anopriiche 9 bis 11, 

10 dadurch gekennzeichnet, daO auf der Unterseite der 

Ku£en (11) und/oder der Fensterkreuzerg^nzungen (17) 
eine Platte (19) verschweiBt 1st. 



RECEIVED TIMEFEB. 5. 11:20AM 



v w — «• 



02/85/2092 12:19 8864215585 REEDFAX PACE 06/17 

"" I' 3 205910 

-4- 



10 



Palette aus Kunststoff 

Die Erfindung betrifft eine Palette aus Kunststoff rait 
einem Oberteil und einem Unterteil. 

Transportpaletten werden im groflen Umfang im Guterver- 
kehr benutzt. Neben Holzpaletten verwendet man dabei 
auch schon Kunatatoffpalettcn, die cir.stUck.Vg od*r anch 
mit nachtr^giich verschweifiten Ober- und Unterteilen 
Im SpritzguGverfahren hergestellt warden. Die Paletten 
sollen dabei raoglichst tragfahig und unampf indlich 
sein. Insbesondere die Tragf ahigkei t bei moglichst klei- 
nem Mater ialauf wand und folglich niedrigem Oewicht muB 
dabei so hoch sein, dafl die verschiedenen Priif bedingun- 
gen der geltenden Nornien erfUllt sind. 



Der Erfindung liegt derogemaB die Aufgabe zugrunde , eine 
Palette aus Kunststoff zu sctiaffen, die bei hoher Trag- 
15 fahigkeit, Festigkeit und Dauerhaf tigkeit mit sehr ge- 
ringem Materialauf wand auskommt und daher leicht ist. 

Zur Lttsung der Aufgabe geht die Erfindung aus von einer 
Palette aus Kunststoff mit einem Oberteil una einem 
Unterteil, und die Desonderheit be^teht darin, daB das 

20 Oberteil aus zwei je auf einer Seite mit Langs- und 

Querrippen veraehenen Platten besteht, daB die Rippen 
der beiden Platten spiegelbildlich zueinander ausge- 
bildet und mit ihrem freien Kahten gegenseitig ver- 
schweint sind und daB die Rippen so angeordnet sind, 

25 dan sie im verschweiBten Zustand in Langs- und Querrich- 
tung der Palette verlaufende Rohre mit etwa rechtecki- 
gem Querschnitt bilden. 

Die Untcrteilung des Oberteils in zwei verrippte Flatten 
schnf£t die Voraussetzung dafiir, daBnach dem Verschwei*;- 
30 sen ein sohr fester und tragfShiger , aber trotzdem 
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leichter Kbrper aufgrund der Rechteckrohre als tragende 
Bauteile entsteht. 

Weiterbildungen der Erf indung sind Gegenstand der Unter- 
anspriiche. So konnen die Platten zwischen den Rohren 
5 nit zueinander fluchtenden Durchbruchen versehen sein. 
Solche an sich bekannten Durchbrviche bewirkgn zum einen 
eine veitere Materialeinsparung und errnoglichen zuin ande- 
ren das Ablaufen von Wasser oder anriercsn. FlUssigkeiten . 



10 



20 



Eine besondera gute, im Randbareicb der Palette er- 
viinschte Festigkeit erzielt man dann ( wenn an dieser . 
Stelle mehrere eng benachbarte Robre mit hochkant ste- 
hendem Rechteckquerschnitt angeordnet sind". Aus dero * 
gleichen Grund konnen auch im Bereich der Langs- und 
der Quermitte der Palette je mehrere eng benachbar-te 
15 Rohre mit hochkant stehendem Rechteckquerschnitt oder 
etwa quadratischem Querschnitt angeordnet sein. 

Zwischen den Raqdbereichen und der Langs - bzw. Qiier- 
raitte der Palette k6nnen , weil dort die Beanspruchun- 
gen niedriger sind, jeweils Rohre mit liegendera Recht- 
eckquerschnitt angeordnet sein, die demgemaB groBere 
Querschnittsabmesflungen besitien. Die Durchbriiche zwi- 
schen. den Randbereichen und der Langs- bzw. Quermifrte 
der Palette haben mit Vorteil etwa quadratische Form*. 

Paletten aus Kunststoff besitzen entveder isolierte 
25 PUBe oder parallel zueinander verlauf ende , an den Rand- 
bereichen und in der Mitte angeordnete Kufen ("Kufen- 

palette") oder eind als sogenannte Fensterkreuzpalet- 
ten ausgebildet, bei denen die drei Kufen bodenseitig 
an ihren Enden und in der Mitte unter freilassen von 
Einf ahrdff nungen fUr einen Gabelstapler miteinanderr ver- 
bunden sind. Die Erfindung lafit sich bei alien diesen 
Ausfiihrungsformen verwirklichen. Pazu kann in Welter - 
bildung vorgesehen sein, daO das Oberteil auf der 



30 



RECEIVED TIMEFEB. 5. II :20AM 



82/85/2082 12:13 8884215585 REEDFAX PAGE 88/17 

: \ \ IV : rV / 3205910 

-6- 

Unterseite mit FuBansatzen ausgestattet ist, die die 
Verbindung zum Unterteil herstcllcn. Wenn dann das 
Unterteil durch isolicrte Fiifle gebildel ist, so sind 
diese je an den Ecken, in der Langs- und der Quermitte 
5 der AufienrSnder und in der Mitte der Palette angeord- 
net und gehen in die FuGansatze iiber . Zur Schaffung 
einer Kuf enpalette wird das Unterteil durch drei paral- 
lel zueinander verlaufende, in der Langsmitte und an 
den AuftenrSndern der Palette angecrdnete Kuf en gebildet, 

lo die je an ihren Enden und in der. Mitte in die Fuftan- 
sStze des Oberteils ubergehende Anaatze besitzen. Zur 
Schaffung einer Fensterkreuzpalette konnen die Knfen 
durch Querverbindungen an ihren Enden und in der Mitte 
zu einem Fensterkreuz erganzt sein. Sowohl die Kufen 

15 als auch die Fensterkreuzerganzungen besitzen in Wei- 
terbildung der Erfindung eine nach unten weisende Ver- 
rippung, die eine Mater ialeinsparung bei hocher Festig- 
keit ermoglicht. 

Zur weiteren Erhohung der Festigkeit sieht die Erfin- 
20 dung in ihrer weiteren Ausbildung vcr, dafi auf der 

Unterseite der Kufen und/oder der Fensterkreuzerganzun- 
gen eine Platte verschweint ist- Dewgemaa besteht auch 
das Palettenunterteil aus zwei mitoinander verschweiG- 
ten Schicht.en, hat derogemaMi ebenso wie das Oberteil 
25 Sandwichstruktur . 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der ZeiChnungen 
beschrieben, Es zeigen: 

Fig. 1 eine Seitenansicht des rechten Teils 
einer Dreikuf enpalette vor dem Ver- 
30 schweifien der tinselncn Bestandtoile ; 

Fig. 2 eine Seitenansicht gemafl Fig- 1 nach 

dem Verschweiften der Bes tandteile ; 
Fig. 3 eine Schnittar.cicht der rechton Palotten- 
seite gemaB Fig. 2 entlang der Schnitt- 
35 linle III-III in Pig. 5; 
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Fig- 4 eine Schnittansicht der rechten Palctten- 
seite gemaO Fig. 2 entlang der Schnitt- 
linie IV-IV in Fig. 5; 

Fig. 5 im linken Teil eine Unteransicht und iro 
rechten Teil eine Aufsicht jeweils eines 
Viertels der Palette. gemaC Fig. 1-4; 

Fig. 6 eine- Seitenansicht des rechten Teils einer 
Fensterkreuzpalette yor dem Verschweiflen 
der Telle; 

Fig. 7 eine Scittn&naicht gem&<& Fig. 6 nach dom 

VerschweiBen der Telle; 
Fig. 8 eine seitliche Schnittansicht d«;s rechten 
Tells oiner Palette gemaO FVlg . 7 entlang 
der Schnittlinei VIII-VIII in Fig- 10; 
Fig. 9 eine seitliche Schni t:tan»icht dea reoh^ 
ten Tells einer Palette gem&a Fig. 7 
entlang der Schnittlinie IX-IX in Fig^lO; 

Fig. 10 im linken Teil eine Unteransicht und im 
rechten Teil eine Aufsicht jeweils eines 
Viertels einer renaterkreuzpalette gemaO 
Fig. 6-9; ' 

Fig. 11 eine Seitenansicht des linken Teils einer 
Fensterkreuzpalette mit zusatzlicher 
Bodenplatte vor dem Verschweiflen der Telle ; 

Fig. 12 eine Seitenansicht geraUXJ rig. 11 .nach dem 
VerschweiBen der Telle ; . 

Fig. 13 eine seitliche Schnittansicht des linken 
Teils einer Palette gemaB Fig. 12 .entlang 
der Sennit tlinie XIII-XIII in Fig. 15 7 

Fig. 14 eine seitliche Schnittansicht gomaft Fig. 

13. entlang der Schnittlinie XIV-XIV in 
Fig. 15; 

Fig. 15 links eine Unteransicht und rechts eine 
Aufsicht jeweils eines Viertels einer 
Fensterkreuzpalette geraaO Fig. 11-14; 

Fig. 16 eine Palette mit isolierton FUGen, und 

zwar links eine Seitenansicht und rechts 
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oine seitliche Schnittansicht entlang 
der Schnittlinie XVI-XVI in Fig. 17; 
Fig. 17 eine Unteransicht eines Viertels einer 
Palette geroafl Fig. 16. 

5 zur Vereinfachung sind die Paletten in den Figuren ie- 
weils nur mit einer Halfte bzw. einem Viertel darge- 
stellt. Die jeweils anderen Half ten bzw. Viertel sind 
jedoch gleich bzw. spiegeibildlich ausgebildet. Die Aus- 
wahl der jeweils lii-fcen bzw. rechten Palettenaeite let 
10 rein zufallig getroffen. 

Das Oberteil 1 der in den Pig. 1-S dargestellten Drei- 
kufenpalette besteht aus zwei Platten 2, 3, die auf 
der Unter- bzw. Oberseite mit spiegelbildllchen Ver- 
rippungen 4. 5 versehen sind. Die freien Kanten dieser 
Verrippungen werden. wie die SchweiBwiilste 6 zeigen . 
nach dem getrennten Spritzen der Platten ?, 3 mitein- 
ander verschweiOt. Es entstehen dabei im Randbereich 
der Palette Rohre 7 mit nochkantstehenaeni Rechteck- 
profil, im mittleren Bereich Rohre 8 mit liegendem 
Rechteckprofil und im mittleren Bereich Rohre 9 mit etwa 
quadratischem Querschnitt. Im Bereich zwischen den Roh- 
ren sind rechteckige bzw. quadratische Durchbrechungen 
10 vorgesehen. 

In den Fig. 3 und 4 sind nur die in Langsrichtung der 
25 rechteckigen Palette verlaufenden Rohre 7, 8, 9 darge- 
stellt. Die Verrippungen sind jedoch so gewahlt, daB 
in der Querrichtung der Palette ahnliche. in den Schhitt- 
ansichten geraaQ Fig. 3 und 4 nicht darstellbare Rohre 
mit Rechteckquarschnitt oder auch quadratischem Quer- 
30 schnitt verlaufen, die sich mit den Rohren 7. 8 und 9 

kreuzen. Durch dieses System von sich kreuzenden, biege- 
steifon Rohren entsteht ein sehr festes und tragfahiges 
Oberteil mit nur verhal tnismaOig geringem Gewicht. 



20 
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Das Uaterteil der Palette wird durch direi parallel vor- 
laufende Kufen 11 gebildet .. Joweils an don Enden und 
in der Kitte der KUfen.ll sind mit.nach oben weison- 
den Verrippungen 12 ausges ta t tete Piifle 13 angeordnet, 
5 wobei die Verrippungen 12 rait. efttsprecheuden Verrippun- 
gen 14 von Puflans&tren 15 des Oberteils 1 verschweiBt 
sind. Verrippte Platten 16 verbinden die.FUfie 13 untrar 
Bildung.der Kufen 11 . 

Die in den Fig. G Uie 10 dargea tell te. Fensterkreuz- 
10 palette unterscheider Rich lediglich* im Unt.erteil von . 
der Palette gerokB Fig. 1 bis 5. Es werden daher glei- 
Che Bezugszeichen verwendet und die identischen Telle 
nicht noch einrnal bescbrieben. Abweichend von der Drei- 
kufenpalette getriaa rig, l bis 5 sind di~ *ttue bei der - 
15 Fensterkreuzpalette geffi&B Fig. 6 bis 10 nicht nur in 
der L&ngsrichtung iiber die verrippten Piatten 16 ver» 
bunden, sondern auch in der Querrichtung durch " ah nliche , 
verrippte Platten 17. Die drei Kufen JUL der Kufeii- 
palette sind demgemaB zu einetn Fensterkreuz orgSnzt . * 

20 m den Fig. 11 bis 15 ist als weiteres Ausf Ohrungsbei- 
spiel der Erf intfung ebenf alls eine Fensterkreuzpalette 
dargestellt, die im >g sent lichen rait der Fensterkreuz- 
palette gemafl Fig. 6 bis 10 Obereinstimmt . Es werden 
deragemaB wiederura die gleichen Bezugszif f ern verwendet. 

25 Der einzige Unterschied besteht darin, daB bei der Fen- 
sterkreuzpalette gemaB Fig. 11 bis 15 das Unterteil zu- 
s&tzlich eine in jedem Viertel der Pclette mit einer 
zentralen 5ffnung.l8 versehene Platte 19. besitzt , . die 
durch VerscbweiBeyi mit dem-.Unterteil verbunden ist urid 

30 das Unterteil zu einer Sandwichstruktur ergonzt. Auf 
diese Weise l£Bt sich die Festigkeit der Palette zu- 
satzlich erhohen. AuBerdem werden die bodenseitigen 
Verrippungen schtitzend abgedeckt. Entsprechende Abdeck- 
platten konnen auch" bei der Dreikufenpalette gemaB Fig. 

35 1 bis 5 angeordnet sein. 
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Fig. 16 und 17 zeigen als weiteres Ausf iihrungsbeispiel 
der Erf indung eine Palette, die sich von der Kuf en- 
palette gemafl Fig. 1 bis 5 nur dadurch unterscheidet . 
dan die Fiifle 13 nicht durch Platten 16 verbunden sind, 
5 daG also die Palette mit isolierten Wften ausgestattet 
ist. 
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